Guia Rapida para la Programación del Variador de Frecuencia   ERIK 8001:

1- PARAMETROS DE LOS SWITCHS
S8 
ON=FIJA LA VEOCIDAD NOMINAL EN 50HZ  
OFF=ELIJE LOS 60HZ COMO NOMINALES
S7 
ON= FIJA LA MAXIMA VELOCIDAD EN 50/60HZ  
OFF= ELIJE LA MAXIMA AL DOBLE 100/120HZ
S6 
OFF= TORQUE TIPO VENTILADOR MUY BAJO EN ARRANQUE RPM

S6 
ON = TORQUE ALTO O NORMAL DE ARRANQUE, SEGUN S2:



S2 ON = ALTO TORQUE EN BAJA


S2 OFF= ARRANQUE NORMAL
S3
ON = COMANDO POR LLAVE EXTERNA  

S3 
OFF= COMANDO POR PULSADOR EXTRENO NC PERMANENTE

S4 
ON = MARCHA PULSANDO RESET DESPUES DE PARADA POR FALLA.
S4 
OFF= MARCHA AUTOMATICA CUANDO RECIBE TENSION DE AIMENTACION.



Ej. Si se trata de una maquina herramienta “on”, si se trata de una bomba de agua cuando recibe tension de alimentacion arranca automatica en “off”

S9 
ON OFF CAMBIA LA PORTADORA PARA EVITAR INTERFERENCIA EN OTROS EQUIPOS

2- PRESET DE AJUSTE
ACC= TIEMPO DE ACELERACION HASTA 2MIN

DEC= TIEMPO DE FRENADO HASTA 2 MIN

UL= LIMITE DE VELOCIDAD MAXIMA (INFERIOR AL SETEADO CON S7 Y S8

LL= VELOCIDAD MINIMA DE MARCHA

La marcha correspondera al giro del potenciometro de mando y estara comprendida entre UL Y LL
3- CONEXION DE MANDO
MODO DE ARRANQUE DIRECTO (S4 OFF):

PUENTE ENTRE “Vo”  Y “Stop”, = PERMITE EL FUNCIONAMIENTO 

PUENTE ENTRE “Vo”  Y “Fw”, = PERMITE LA MARCHA (ó “Rew” LA CONTRAMARCHA)
Este sistema de arranque es muy uitl en ventilacion o riego etc donde por falta de suministro los equipos detenidos, arrancarían nuevamente al recibir energia.

MODO DE ARRANQUE CON LLAVE (S4 ON):

PUENTE ENTRE “Vo”  Y “Stop”, = PERMITE EL FUNCIONAMIENTO
LLAVE ENTRE “Vo”  Y “Fw”, = ELIJE LA MARCHA

LLAVE ENTRE “Vo”  Y “Rew”, = ELIJE LA CONTRAMARCHA

PULSADOR ENTRE “Vo”  Y “Reset”, = en caso de salida de servicio por falla, tambien se resetea cortando la energia y reconectando el equipo.

En este modo si se alimenta el equipo y la llave QUEDÓ seleccionando algun sentido, el variador no arrancará hasta que se quite la señal y se la active nuevamente, genera un condicion de seguridad para el operador, esto es muy util ya que si se trata de un torno, agujereadora etc, al aimentarlo no arracaria automaticamente, solo despues que el operador habilite la marcha.
4- AJUSTE DE VELOCIDAD
LA VELOCIDAD SE PUEDE FIJAR O AJUSTAR MANUALMENTE:

VELOCIDAD FIJA:

PUENTE ENTRE “V2”  Y “V3” , LUEGO GIRE EL PRESET “LL” HASTA EL VALOR DESEADO

VELOCIDAD AJUSTABLE:

POTENCIOMETRO 5K LIN ENTRE “V1”(principio) , “V2”(punto medio)  Y “V3”(fin) , LUEGO GIRE EL POTE HASTA EL VALOR DESEADO

5- DISPLAY Y FALLAS
1- ESPERA SEÑAL DE MARCHA-CONTRAMARCHA

2- ACELERA

3- LLEGO A LA VELOCIDAD ELEGIDA

4- FRENA

5- SOBRE CORRIENTE DE MARCHA
6- PICO DE CORRIENTE DE SALIDA
7- SOBRE TENSION DE ENTRADA AL EQUIPO
8- BAJA TENSION DE ALIMENTACION = siempre la indica cuando se desconecta el equipo de la red
PARA RESET DE FALLA, APAGAR EL EQUIPO Y RECONECTARLO ó PULSADOR ENTRE “Vo”  Y “Reset”
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