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Prélogo

Pralogo
Con la campra de la maquina ha aptado per un praducto de
calidad que ha sida dimersionade respecto a s tecnalogia y
rabashes para las mads allas exigencias en su wblizacion profesio-
nal diaria, .
Lea la informacikén de esle manual con el fin de familiarzarse ré-
pidamente con la maquina y da poder sacar el maxime grovache
tndae sus funcionas.

i trata y auida coreclamente su aparata le hard un buen sarvicio
duranta muchos afius.

Indicaciones de uso

El presente manual de Ingtruccicnes forms perte de |a laladradors
de niclesc magnética (en adelante maquina) contiena infermacicn
impartante acerca da la puests & funcionamiento, la seguridad,
el uso conforme al orevietn v el cuidada de la maguina,

El manual de instiucsiones debe estar guardado siempra carca
de ks mé&quinga. Ha de ser lefdo v aplicade por foda perscna gue
esté encargads del manajok, solucion de avarias yo limpieza do
i manuina.

Guarde debidamenta este manual de inslrucciones y anirégusia
junte al aparalo & su propietaric futuro.

Derechos de autor

Esle deaurnenle esta protegido por las leyes de derechos de
aulur.

Queda prohibida la rearoducclén y refmpresion total o parcie! del
manual, asl come la copla de sus Bustracicnes, con o sin modifi-
cackones. sln la autorizaclén por escrito dal fabricants.

Indicaciones de uso

Uso conforme al previsto
Le maquine ha sido disefiada para trabajos de telsdrado en me-
tales magnéticos y no magnéticos asi comoe para el atermjada da
rascas, avellanado y escariado conforma a los limitas indicados
en los datos tacnicas.

Cualguier uso diferente o excecents se considarara no confonme
&l pravisio.

1Peligro derivado de un uso no conforme al previsto! |
Sila méguina no es uilizade de la forma previsis yio se uliliza |
para fines disfintos pueden producirss situscionss de paligro.
k- LHilica ol apereto dnicaments conforme 8 su uso previsla.

|
» Cumpla con los procedimientns gua sa describen an asts
manual da instruccionas.

Las & por daflas

del uso no al
previsto g ce forma | i

El esgo es respansabilidad dnica del usuario,

* Siura la mAquina para fines profesionales, tenga en cusnta
Iaa nrmativas de prevencitn de accidentes v 1as dispasicio-
nes de seguridad de 'a

Limitacién de respensabilidades
Toda la informacin chica, dalos ¢ indicaciones sobre la ins
Ralacsn, ol luncicnamisnto y of cuidado incluidas en o presenie
manual de Instrucclones se comesponden al esiado mas actual
en el memento de su impresion.

El fabri ne se hace resp e dez los daibos derivacos

el incumplimients de ks | i . ded uso no al
previsto, de las reparaciones indebidas, de lag modificacionas
i sin izacion o del uso de io3 y piezas de
i ¥ i o parnitidas.
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_ Indicaciones de uso

Composicion de las advertencias

En el presente manual de Instrucclones sa utllizan las sigulentes
arvertenciss:

Las indicaciones de esta categoria sefialan una posible

situacién de peligro.

Bi no se taman las medidas necasarias para evitar esta situa-
| citn, padria provocar lesiones personales graves eincluso la

mugrtz

> Lasi i an esta indicacidn tienen la
finalicad de impadir la muere o lesionas graves para las
personas.

Las cacionas de esta categoria sefialan una situacion
da peligro potancial.
Zi no sa toman las medidas necasarias para evitar esta sifua-
cidn, padria provecar lasiones parsonales.
= Laczi i an asta indicanitn fisnan la

finalidad de impadir lesiones para las

£ M

Las indicaciones de esta categoria sefialan dafios materia-

les potenciales.

Si no za toman las medidas nacasarize para svitar esta sifus-

cién, padria provocar dafios materiales.

B Lasi i e i an asta indicacion fenan la
finalidad de ‘mpadir dafios materialas.

¥ Lina nota contiene mformaciones adcionales para facilitar el
uso del aparato.

Seguridad

Seguridad

la utilizacion de 2 deben oh-

servarse las sigui de seq basicas con
ol fin de evitar il ¥ pelig de @

I de-...-.v 1]

= Mo utilice la méquina en ambientes con riesgo de ncendio o
explozign,

m Agualias clyas i fisicas, psiquicas o ma-
trices no les permilan ullizar la maguing con plena sagurided
Gnicarmente padrdn usara bajo supervision o con las nstruc-
clones de una persona responsable.

» Queda prohbido &l uso de la maquina a las pasonas que

llevan ) oiros imp

m Aoz nifios no 2a |e estd parmitide utilizar la magquina

= Antes de ufifizar la maquina, revise que la maguina y ol cable
de comexidn ra presenten danos extermoes. No penga en Ture
cionemiento una maquing defiada,

m Antes de empezar a trabajar, compruabe que |8 cadana de
seguridad se encuentie en perfecto estado y que el interruptor
e la maguina lunciene cormecamenta.

® Encargue lak renaracionas del cahle de conexidn Onicaments
a un tecrico eleciricista.

m Encargue les reseracionas del eparato slo a un distribuidor
autorizaca o al sencle 14cniso da fabrica. Una reparacion
indebida puede provocar siuaclones graves de peligro para &l
uguarin.

= Las reparacionas del eparato dentro del pericda de garantia
deberén ser realizadas Gnicemente por un servicio téenico
autorirzaca por el fabricarte, ya qua de ko contraro perdard &l
derecho a la garantia.

s Los componantas defeciunsos s debardn sustiule nlcamen
& por piezas de repuesto arginales, Fsta es ks nica forma de
garantizer qua se cumplan los raquisitos de seouridad,



Seguridad

Mo deje la maguina desalendida cuando esté en lunclona-
rmients.

Guarde ka maquina en un LGar seco y can una temperatura
agradable fusra del slcance de los nifios.

Mo deje la maguina al aire libre »l la expenga a la humedad.
Asegurese de que el lugar de frebajo esté suficlerlements
Tuminads (=300 Lux),

No utilice méguinas de baja potencia para realizar trabajos
pesados.

Maritanga al lugar de trabalo limpio.

Mantenga la magquina limpia, sece y libre de residuos do
aceite y grasa.

Respele ks instrucciones de lubricacitn y refrigaracicn de la
herramients.

Peligros relacionados con la electricidad

|Peligre de muerte debido & la corriente eléctrical

et son cables o .

i con sablez o conten-
slién implica peligro de muerie!
Afin de impedir situaciones de peligro ralacionadas con |a akec-
tricidad. respets las siguientes indicacionas e seguridad:
¥ Noabra la carcasa da la maquina. 5i sa tocan contaclos
samatidos a lensicn existe un riesgo de descarga elaciica,
» Nuncs sumera en agua o an ofra liquide la maquina o la
clavija da rad.
i ¥ Utilice exclusivamanta profongadores o tambores portaca-
bies con una seccian de cable de 1,5 mm®.
» LUlilice dnicamente cables alargadoras homulegades para el
lugar de uso de la maguina.
Revise el estado del cable alargador de lonna regular y
sustitiyalo si esta delaricrade.
B Evita el contacto antre &l cuerpo y 1as piezas conectadas
a fera (poa). iubas, radladones o soportes de acero) para
reducir ol peligro de descama elécinica en caso de producir-
s una averia.

v
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Seguridad

Prevenclén de dafios

iF de dafios rlales si ol aparate se manipula

incorrectamente!

£ fin Je impedir que e produzran dafios maleriales, respats

las ghguientes indicaciones:

B Aples ce conectar la maguing, compers lus datos de co-

nexién (tensian y liocuenciz) da la placa de carackaristicas

con los de la red eléctrics. Para gue la méguina no resulle
dafiade, debean coincdi estos datos.

Caja le maguing siempre por el asiders y na por el cabie e

conexisn.

» Pare desanchular ef cabla da conexion de la toma de co-
miente, tirs siempre cogiéndols por la davije de red y Minca
por el cable de alimentacian.

» Mo aplasie el cable de conexién.

» Mo exnonga el cable de conexion al calor ni a producics
quirnicos.

» Mo pase el cable de conexion por encima de bordas afilados
ni superficies callentes,

» Coloqua el cable de conaxion de moda qua na pueda ser

¥ llado por piezas en rotacion ca la maquina, |

v
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Seguridad

Peligro de leslones

jPeligro de lesiones en caso de un uso inadecuado de la
maguina!

A fin de no resultar herido usied u otres personas, respete |as

siguientes indicacionas de segurdad:

B Lkilice la maguina sdlo con al equipamiento da proteceian
(viase capibulo i T i
indicado en ol presenla manual.

b Cuiless las joyas suellas anles da empesar g rabajar, Si
liene: al palo largo, rectjaselo con una redecilla.

- Apague la maguina antes da praceder a cualquisr cambio
de harramienta o de cualguier Irabajo de manlenimienla o
limpheza. Espere hasla que daje de girar la maguine.

B Anles de cambiar una heramierta o de realizar algin tra-
bajo de imi a limpicza, t I clawija de
red d2 la toma de combente para impedic gue la mdouing se
puada poner en marcha de forma accidental.

B No acergue las manos @ las plezas moviles de la heramicn-
ta mientras esté on marcha, Extraioa las viculas sdlo con ks
méguing parada.

¥ Durante los trabajos schre un andamio e usuanio deberd
estar asegurado mediante un amés de sujeciin contra cal-
das ya que Ia méquing pueds praducir en caso de un falla
da corrente un impacto pendular,

I Compruebe antes de cade usc gue bos imanes eléctricos
tengan una estehilided segura sobre |s base (vease capltulo
Preparativos).

b Cusndo trabaje en una pastura inclinads o vertizal o por
enima da lu cabeze, esegurs la méguina con la cadena de
seguricad L. La maquina podria desp al
soltar el Iman o por ausancia de tension.

¥ Comprusbs sntes de cade uso el asiento segura da la he-
rramisnta (véase capiiulo Msertar herramienta).

Mo dele el cable de conexddn colganda en esquinas (sfecta
tronlera).
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Seguridad

Dispositivos de seguridad

Protaccion contra rearrangue

® La maquing 3g pare nite: al cascanactar &l
imAn da adharensia o en caso de un fallo de carients.

Para evitarun inesparado de la mé al yuhier &
wonectar los imanes de sujacidn o hien al restablecarse la alimen-
tacian da i P ain cortra la méguina

3 ha da volver a conectar mediznte al infarruptor de conexddn’
dasconaxion.

Indicador magnético
Fl indicador magnético sirve para 2l control dplico de la fuerza de
sujecitn magnstica.

» Elindicadar magnética sa llumina VERDE:
La fuarza de sujecidn magrética comesponde a lus reyuisilos
minimos. Bl mecanizado puede raalizarse.

El indicacar magnético se flumina ROJO:

La fusrza de sujecién magnética es insuficente. No sa puads
realizar ningun mecanizade con la maguina, Ella puede sar
debido a grosor de matarial insuficlente, superficies irregula-
res © bign aor capas da laca, de escamas da éxido o de cinc.

Pr contra el
La méaguina va eguipada ademas con una proleccldn de sobre-
temperalura. i la méguina e calients en axcaso, se desconecta
automaticarmenle.

Antes de continuar trabajardo con la maquina realive los pasts
siguianias::

# Elimine los posibles blogueas.

# Deje funcionande la maguina en vacio durante sprax. 2
minutos.

A continuacion la maguina esta de nueva lisa para wsar
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Seguridad

to de protecclé 1

Dwrante los trabajos con la maguina se ha de llevar puesto el
equipamienta da prataccion parsoral siguients:

" Ropa prnlantnmda traba]n Daﬁldn con | bgn resiatan-
wah rofura

Gﬁran e [Imawm para pn:&agnr loa ojos contra
liguides y puus despcﬂms

" Calzado da seguridad como i conlra ohjolos
desprendidos

o Guanies protectores come profeceion contra lesiones

Durante frabsjos espemsles con la maguing se he de llsvar pues-
to el i ion personz|

-muspmmmmm
dﬂsnrwdldos AU

F'rmaocﬁn auditiva en onhrrm con emisiones de
ruu:h >EEI dBiN i

. Lisvar pussta un amé da suj
de calda i

in e casc de riesgo
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Componentesivolumen de suministra

Componentesfvolumen de suministro

Sindptico de maquinas

13

1 Broca weca

@

Boquilla des llenado para acaite de cote |

2 For 1tas Sistema de ' o | Depésito de acehe de corte
e ambio répco KEYLESS

Gonn da husille MK2 ) 10 | Asidero

3
L4 Aperlura para extraclon 11 | Palence de mano
5

Engranaje dz dos velocidades con 12 | Parel de operacian
conmutacian

&  Maotor de i 0 13 | Ple gt o
T dn i AN 14 | Carro de maguinas y guia
MAB 485 13

Componentes/volumen de suministro

Accesorio

L

el H

o
.

B.C D

A Slsterna 2 tEladrado de cambio rdei- | E l-::ﬂ“ﬁﬂ;r MK2
do KEYLESS -
B | Pesador de expulsion ZAK 075 | F  Cono morse MKZ/BE1E

C | Pasador de expulsién ZAK 100 G Adaptador para'mmm da roscar M10)
MAZMAG

L. | Cadena de i H  Forabrocas de corana dentada

| Maletz dz transporte Manual de instruccices ! w‘-ieta de ga-
(i lestraion) | | rantia (sin flustrackén)

Panel de operacion

21 tor da do y apagada dal motor
Tz | Intesrruplor de encandido y apagada del Inan
| Conmutacion sentido de gina
| 24 | indicager magnetico

14 ' MAB 485

Anbes de utllizar por pnmera vez

Antes de utilizar por primera vez

Inspeccion de transporte

L& maguina viens de seris eguipaia oon ins componarites indica-
dos en el capilulo companentesivoluren des suministre.

b Compruebo que el voluman de suministre esta cempleto y
gua ne presente danoa visioles. Si el suministno estd Incom-
pleto o en mal estedo, infanme inmedialamente al oroves-

Preparativos

El presenle capliubo contiens |nd|cac|unas importantas acerca

de las lades de | 1 ias antas de Iniclar &l
trabaja.

Medidas de seguridad adicionales para determinados trabajos.

En los trabajos relacionados a continuacitn se han de tomar lag
medides de seguricad adicicnales siguisntes:

Posicion de trabajo no horizontal

Peligro de lesiones por caida de la méquina

Cuendo sa realicen rabajos en posicion vertical o inclinada o

por encima de lB cabeza, la maquing ha de asegurarse con la

cedena de saguridad (D) suminisTada contra caida.

» Compruebs el buen [uncionamients de la cadena de sagur-
dad antes de wlilizarz. Queda prohibido usar una cadana ca
seguridad dafiada, Cambie la cadena de seguridad dafiada
da inmediata.

I Cologue la caders de seguridad de modn que se alejs la
maguina del usuaro en caso de deaprendimianta.

» Caloque la cadena de seguridad dentro de o posible sin
kesqura alrededar del asidaro da ls maguine.

= Conpruehe antes de comenzer los rabajos al frme asiento

e b nadena de seguridad y al ciame.

Utilicz &l equipamiento de pretaceldn indicade en &l capltulo

q Pr [ d

¥
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Preparativos

16

Comprobar la

Trabajos sobre un andamioc

Riesge de caida dabido a un movimlente pendular inespe-
rada da la maguina.

Durarte los rabajos sabee un andamio, la mégquing puede
producit durante & arranque o @n caso de fallo de cariente un
movimiento pendular inesperada.

» Asegure la maquina con la cadena de seguriced adjunta
D).
 Aseguresd conlra caida llevandoe puesto e gmé da supscian.

del fundament

La fuerza de sujecion magnética decende de la naturalesa dal
fundamanta. La fuarra de sujecidn es reducida notablemenls por
capas de pintura, de cinc y de cascarilla asi como por dxide.

El fundamento para gue se pueda establecer una sdharancia
magnética sufcientz. deberd cumplir las cordicioras siguicnles:

= El dlesbyardy sor ry s

= la rficie dr ia y el pie atico dabaran estar
limpins v libre de grasa,

m La superficie da adherancla no debera ser imaguler.

» Anies de usar impis la base y ol pic magnélico de |z magui-
ne.

# Elimine las irregulardades y el oxido suefto de |a base.
» EDS le ofracs an su gama ca accesorlos (tlles de sujecion

El mejor efecto de adherencia se lagra con acaro de beju conleni-
da en carbono y un espesor minimo de 20 mim,

Preparativos

Acera de aspasor reducido

Para taladrar en acero de espascr reducido, sa ha de calozar una
placa de acero adicionel (dimension minima 100 x 200 x 20 mm)
debajo de la pieza. Asegure la placa de acero conlra calta.

Metales no férricos o blen piezas con superficies no planas

Para taladrar &n metales no fémricos o bien en pieazes con superdi-
cles no planas, se ha de utlizar un il de sujacion especial.

¥ BDS le ofrece an su gama de accesorios disposilives de
sujecion para ubos ¥ materiales no magnéticos,

Insertar herramienta

La mdguina va cotada de un portaheramisntas MK {cono mores).
Sugin el Ipe ee herramianta a utilizar sa han de utilizar mandri-
les portabrocas, sistemas de sujecion rapida o bien adaptadoras
comespandientes,

H

a utillzar

e con = para su insercion directa en
cono MK : el cona de husillo (3).
Harramientas con © Utilizar sisterna de taladrada de camblo
mange Weldon 19mm répi:lu KEYLEBS {AL

Herramientas con- :
mango recko

nignta Portahemrami

répira KEYLESS (A} son adzptador (3)
. adecusdo para machas ds roscar.

WAB 485 MAE 485 o 17
i
Preparativos Preparativos
Indicaciones de seguridad Portabrocas de corona dentada
Ingertar herramienta
Farr——— @ Inserte ol purlabrocas de corana dentada (H) en el mange
i
e .'.; Inln““. canico (F) a inserle la combinacion en el cona de husilio (3)
Mo utiliza harramientas dafisdas, suclas o desgastadas. deta mdguing.
Realice &l cambio de herramienta sélo con maquina pareda - ¥
y desconectada. Dassnchu’s la clavia de red de |a toma de * Abraelp alinserte laf dartra del
cormente. portshraces
[Cespuée de insertar la herramienta, comprueke gue esté # Ciems gl portabrocas a mano v aoniets el portabrocas con la
arentada firmamants. llave tensora
Litilice dnicamanta una harramienta, adaptador y accesorio Extraer herramienta
adecuados para asta maguina,
# Aflojs el portabrosas con |a lleve tensora y exiiaiga la hera-
miignla.
Portaherramientas MK (CM)
Insertar herramienta
# Artes de insartar limpie el manga de la b it - Fsiigra de laslonss
'S Oe Insartar (Impis e arrami a, por- " "
’ N B Aprists &l portabrocas 24l con 8 llave tensora provista
tabrocas v &l cono da huslllo (3) de la maguina. phre Ik Anes:
# Inserte |s heramisnta cesde abajo an e cono de husilla (3) » Exdraiga despuss de tensaridestensar sismbre la lave len
de la maquina. sora dul portabrocas. J
Pellgro de lesiones a causa de herramienta insertada inco-
rrectamente.
» Compruebe el asiento de wrrccto de Ia herramisnta, adap-
| tador o portabrocas on el p ME.
Extraer herramienta
# Gira la herramient hasta que el extractor (E) sa deslice den-
tro da |a apartura para el extractor (4),
# Sacer la heramiante con el exlracter {4) haciendo palanca a
bien saltar ka harramienla impaciando contra &l exfracicr.
18 MAB 485 MAB 485 19




. ___lfr_o_parativos

Sistema de taladrado de cambio rapido KEYLESS

N Insertar herramienta
l i # Inserle el sistema de taladradn da namboio ripido KEYLESS
H () en el cora de husillo (3) de la maguina.
h # Conecle la uberia para o lubricante,
‘ : 1 # Abra el sistema de taladrada da camble rapldo (A) deslizan-

do hacia arriba &l casguilla @ Inserte la kerramlenta en el
portaheramicatas.

Peligro de lesiones a causa de herramienta o portaherra-

mientas insertados incorrectamente.

» Compruebe madlante un breve giro de s herramients si ha
encajado el casculllo de sulecién,

Extraer herramienta

+ Al usmia do laladrads

do hacia amiba el casguill
abaja.

Adaptador para machos de roscar
Insertar harramianta
# Introduzca el adaptadar adecuada para al macha de roscar
(5] en & sistema de talacrado de cambio rapida KEYLESS
(A)-
# Introduzea el macho de roscar an el adaplucor para machos
da roscar (G).
Extraer herramienta
# Exlraiga ol macho de rascar del adaptadar para machos de
roscar {G) firando hacia abajo.

# Abra o sistema de taladrado de cambio rapido (A) desli-
zando haciz amriba 2l casquillo y extraiga =l edaptedor para
marhar da rmacar (G) hacia abejo.

20 o MAB 485

Utilizacion

Utilizacion

Conectar/desconectar imén de adherencia
[ iman de adh I

Con al fin de evitar un sobrecalentamienta ca los Imanes,
ocoracte los imanas de adhersncia sdlo sl la maquina estd
zituada sobrs una base magnética.

# Enciends el intemruptor (22). El piloto da cantrul en el inle-
rruptor (22) se ilumine,

# Compruebe la fuerza de sujecion mangstica con & indicacor mag-
. étion (24, Con fuerza de sujcon magnética sufitierts sa fumina
o pilote de canbrol MAGNET POWER (24) en verde. Sise ilumina
e pilote de control MAGNET POWER (24) en rojo, 5 indicko di
que no s dispone de suficients fuerza de sujecion ragndlica.

| » Lafuerza da sujecion magnélica méxima estard disponible

silo daspuds de encender gl mater.

Dy iman de

& Asegura s maguina en ol asikdero con el fin de evitar que
pueda palinar la maguina.

Apagua el interruplor (22}, E pilato de contrel en el internip-
tar (22) &8 apaga.

*

o I tar la ma

# Conecte la maguina en al intaruptor ca conexddnidesco-
naxion (21) usando sl boldn varden (1) ¥ desconectela can el
battn mojn (O).

La méguing 3k 3& podré encender sl previaments se ha

conectade el iman de sdherancia.

® Para nue =2 rafrigers una maguina calanieds en exceso tabe-
ra dejarla fundionandc &0 carga durante uncs 2 minutos aprd.

» La maguina sa desconecta automatcaments en casc de un

faillo de comienle o debide @ la desconedin de los imanes de

adhereriE,
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Utilizacién

Selsccionar el rango de revoluciones

| & Realizar la sonmutacion del enyrarajes slo con maguina
parada.

_I_a méuing dispone de un engranaje con dos elapas de angrana-
jes mecdnicas:

Etapa de engranaje 1: 250 rpm,
Etaoa de engrangje 2; 450 r.pm.

# Pura el gjuste del nivel de engranaje, colo la palanca salec-
fora (5} con maguine desconectada en el nivel 1 o bien 2.

P Selecclons al rango de i en d
materlal y & diametro de agujaro,

Ajuste de revoluciones

La maquina dispone edemds de un engranaje mecimico adamas
de ura elecironica de regulacién de sje complete con el qUE pUE-
de ajustar las revaluciones de forma continua,

# Ajuste primera el nivel de crgransjz adeucuada y adapte a
confinuacion las revo/udones con |e regulacién da revalucio
rag (7) elecironica.

Mivel de engransje 1: 50 - 250 np.m.
Nivel de engranaja 2: 100 - 450 r.p.m.

» Seleccione dentro da lo praibla siompra un Bjuste con un
nivel de ergranaje reducidn y revoluciones de motor alta.
D este modn &l molor estd ajustado pars un par alavade

¥ annira cebida & cargas
Intarsas.
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Utilizacion

-

Taladrar con la maquina

Taladrar con brocas hellcoldales
Para taladrar con brocas helicoidales procede del modo slguisnta:

#* Inserta Iz brona helicoldad con el cono CM abala en o cana
e husillo {3) de la maquina,

# Inserte |s broca hellcoidal con maga reclo despugs del man-
{aje del portabrcas (H} en ol poriabrocas.

# Emplacs la maquina en el lugar de utilizacién y alineala,
conects a confinuacitn los manes de adharencia.

# Saleccicne las revolucionss apropiadas y corects la mégui-
ne.

Durante el proceso de taladrar con brocas helicoidales lenga an

cuenta las incicaciones siguientos:

» En casv de una presién excesiva la broca se puede ponar gl
roja vivo y sobracargar la mécuin.

» Cuando se trabaje por encima da la cahera, ulilice ol spray
dir prasa de alto rendimlante ZHS 400, Impregne |a bruca
enies de laladrar con spray de grasa. En caso de profundl-
cades de taladrado grandes. repita el proceso,

» Presie alencion a un flujo de viruta rogular, En caso ce pre-
furdidades mas grandes deberd romper la viruta,
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Utilizacion

Taladrar con brocas huecas
Para taladrar con brocas huecas procada del modo siguiente;

# NMonle el sistzma ce taladrade de cambin rpido (4) y conss-
e @l digaositiva de lubr ¥ relri

# Inserts el pasador de ckpulsion en |a broca hueca v coloque la
broca hueca en el sistema de taladrado de cambio rpido (4).

# Emplace la maquina en al lugar de utilizacion y alinaala.
conacte & cantinuacian los imanes de adherencia,

# Selaccione |as revoluciones apropiadas ¥ conacte la méquina.

Durants el procesn de taladrar con braces huscas tenga en
cuenta las indicaciones sigulentes:

# Eltaladrade con brocas huecas no precisa aplicar grandes
lusmas._ Can mayor presion no acalera el proceso de tala-
crado. Unicamente s2 produce un desgaste mas rpido de
|z aroca y sebrecargar 8 mAguina.
Utliee eed dispositive de lubr y 1Ty i

an la maguing con aceite de corta da allo rendimisntn B
5000,

Cuando st 1ualicen trabajos por enc'ma de la cabazs no se
puade wilizar ol dizoositivo de lubricaclén y refrigaracian,
Use en tal caso al spray de grasa de alto rendimisntc ZHS
400, Pulverice la broca antes de takadrar con spray de grasa
en su parta extarior a interior. En caso de profundidades de
taladradn maynees rapita este proceso,

¥ Frasle atencldn a un fluja de vinta requlan. En caso de pro-

¥

¥

idades mas grandes debera ramper la virula.

Eliminacién de blogueos

MAB 485

Eliminacion de bloqueos

las virutas.
» Antes de cmpozan a lrabajar, pongase unos guantes de
protecoion.

Peligro de cortarse con las piezas de hermramientas rotas o

8i se produce un bloqueo a causa de una rotura cn la
herramienta:

# Apugua la macuing. Desenchufz la clavija de red de 'a tama
de corrionte.

# Ccolaque al carmm de maquina an la posicion supetiar con la
palanca du mano.

# Sustituya la herramienta averizds, Retire las virulas.
En caso de otro tipo de blogueo:

# Dasconects of interruptor del motor de la maquina. Deja
conectade el imén de adheronca.

# Cologue el cano de maquing en |e posicion supesiar con la
walanca de mano.

4 Ratira las virulas y revise la harramianta.
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Utilizacion

Fileteado de rosca
La mamquina va equipada con una conmulacion de santido de giro
gue puede utilizarse para of leteado de roscas.
Para el fleteado da resca proceda del meda siguiente:
# Realics el agujaro para la rosca.
# Apague la maquing y ajuste el nivel de engranaje mas bajo v
laas rewoluciones.
# Cologua en al interruptor [23) el santido de giro a marcha a
darachas (R).
# Sujete el mache de roscar con 'a ayuda de un adaptader de
macho de rogcar en la mégquinz,
# Enciands la maquina y ealoque &l maches de rasear en el
agujera.
# Siga con el carm de méguing en la palance manual (11)

sin ejercer presién hasta establecer la lorgtud de rosca
apropiada,

# Apague la méquina y coloque en el interruplor (23) el santi-
do de gira an marchas a izguierdas (L)

W - ¥

por completo de |a pleza. Deslice caro da
méaquing en la palanca manual (11) hacla arriba con al finde
proteger & inclsitn de msca,

Escariado/Avellanado

La mécuina puede utlizarse por su amplic rango de revaluciones
fambién nara el escariado o avelanado.

» Tanta en cuenta los Iimites indicados en los datas téenlcos
| delas heramiantas & utilizar pars escariar y avellanar,
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Limpieza

Limpieza

- Anles de proceder a cualquisr mantenimisnto o limpleza,
la mdquing y laclavljade reddela
loima de corriente.
» Cuando utice aire comprimida para la limpleza pongase
usled y otras personas gafas protactaras ¥ guantes profec-
fores con el fin de protegerse en la zona de trahajo.

» Nunca sumerfa en agua o 2n otro liquido ka maguina.

Después de cada uso
# Retire |a herremienta aplicada
4 Refire las virutas v el resto da lubricanle,
i an la maquina.

# Linpc la b ienta v el po
# Limpia la guia del carmo de maguina.

# Vuelva a guardar la miquina y el sccesorio an su malela de
transporta.
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Mantenimiento

Mantenimiento

iPeligro debideo a reparaciones indebidas!
Reaaracianes indebidas pueden provocer situaciones graves

de peligrn para & usuario y defios en la méquing.,

» Las i oo los deben encar-
parsa al senvicio Woniow o 8 ur teonico cualiiicado per al

Reajustar la quia del carro de maguina

Si la guia del caro de maquina (14) presanta holgura, deherd
raaustarl. Para allo proceds del modo siguients:

+ Suelte los tomillos de apriete
# Raeapriata uniformernanla lees omillos de reglaje.
# ualva apretar log temillos de aprieta.

Cambiar las escobillas

El cambio co escobilles séio lo podré reallzar un taller espaciali-
=ado y autorizado per BOS. En caso de reparaciones por cuents
propia perderd el deracha a la garaniia.

1 Serviclo técni

En casw de consulias & la asistencla enica /servicio tacnice,
pengase en comtacta con BOS. Le podremos indicar un reprasen-
tante del servicio técnico mas prdximo.
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Solucién de anomalias

Soluclén de anomalias

Causa y solucién de anomalias

intarmutor de conexion!
deaconexion o s para
dimanta &l funcienarmiento.

Redizaa el nimern de spa-
s Gl

o vy

* Sinologra

aly
servicio de atencion al cliente.
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Almacenamiento y eliminacidn

Almacenamiento

Si ne liena pravisto utilizar la maquina durante un pericdn pro-

lengada. limpéala de acuardo con las instrucciones dal capitula
Limpiaza. Guarde |a maquina v sus accasorics an la maleta de
transporke enun lugar seco, limoio y libra de escarcha.

Eliminacién
Eliminacian del embalaje

El embalaje prolege la macuing conlra dafios de tranesporla. E

material de e s y 22 ha selech lo lesnindo
en cuents us propiedades para el medio ¥ para su
=liminacién.

La relnserclén del embalaje en of procesa de reciclje fomenla ol
aharrn de matenas primas v reduce o acumulacn de esiduos.
Elimire los maleriales de embalsjs gue no necesita de acusndo
zon la normaifva en viger

Eliminacién de aparatos usados

En [a Urién Europaa na estd permitide eliminar este aparato junio
con |a basure doméstica.

Elimire e aroducto de acuerdo con ka Directiva de la Unidn Eurc-
pea sohre aparatna gléciions ¥ electrinions usadng 2002/98/CE
—

- WEEE [Waete inal and

En case de duca, pdngase 2n contacta con [as autoridades muni-
cipales responsables en materia de eliminacian de residuos.

Eliminacion del lubricante

» Observe la indicacioras de evacuacién del fabricants dal
lishricants,

Anexo

Anexo

Datos técnicos

Mocsla .

Medidas {F x A x A

Pl magnétics [F xA)
Fugo poto aprax.
Tensién de servicio

Gt di wangin

Hivel de Ruido
Vibracitn

Garera

Zroca huacatnﬂa

Broca huees larga.

R fwdicoidal
Rosca

Eacariadn

Muelanaca

s regulaion o
hiarcha a derechasilzqulesdas
Cona de husillo

“Portaheias o

| KEYLESS MK 219 (5/4°) Weld

MAB 485
208 % 11'3): 558 mm
168'x 84 mm
13ky '
230 VAC ! 50 Hz
1160 W
7 dbia) -
U mist

160 mm

@1za0mm
2 12-40 mm
i @ 18 min’
max MG
max. @18 mm

i, §3 40 -
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Anexo

Declaracion de conformidad de la CE

MNombre/d reccida del fabticante: I'sos Maschinen GmbH
Martinstrabe 108
41082 kénchenglzdbach

Declaramas que al producto

Articulo: Perforadera hueca de iman
Madeko: MAE 485
cumple con ks i I iciorss

= Directiva europea de magquinas 2006/42/CE

= Directiva europea 20041 08/CE sobre la compatibilidad electromag-
nélica

Za han aplaado oal o i laz MOMmas
* DIN EN ISC 12100-1

= DINEN ISC 127002

= [DIN EN 61028-1

« DIN EN 61000-3

= DINEN 500621

+ DIN EN 580141

= DIM EM 55014-2

= DiNEMN 55104

Responsabla de la documertacion segin la directiva europen Y00R4Z/GE - Anaxo |
Punto A2

\Apellids, nurbie, vargs on |n emperss A6l feoicana)

e

Vinrgarg Schridar, Diredor HBonico

17/08/2008

TFimmz legal cel expaaary
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